
1.　品　　 　名 ： サブアンカー

2.  素 材 規 格 ： JIS G 3101 SS400または、JIS G 3112 SR235、 

JIS G 3532 SWM-Bのいずれかを使用する。

3.　寸　　　 法 ： φ＝９．０±０．４ｍｍ

Ｌ＝２００ ＋１８ｍｍ －４．５ｍｍ

曲げ寸(外々)＝３９ ＋９ｍｍ －４．５ｍｍ

曲げ角度　８０°±１０°

4.　外　観　図

上記の通り、証明いたします。
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